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EVALUACION DEL PROYECTO SINTEST

El pasado 12 de Enero se celebré en las instalaciones del CTM Centre Tecnologic la primera reunion
tecnologica “M3 meeting” del proyecto europeo SINTEST, en el que participa el Area de Tecnologia de
Materiales del CTM.

El proyecto SINTEST -“A rapid non-invasive instrument for determining the global and local porosity of parts
manufactured by powder metallurgy’ es un proyecto de 2 afios de duracién y con un presupuesto total de
1.420.000 euros, financiado por la Comisién Europea dentro del esquema Aesearch for the benefit of
SMEs.

El principal objetivo del proyecto SINTEST es el desarrollo de una nueva herramienta de inspeccion
tridimensional de piezas pulvimetallirgicas a escala industrial basada en la tecnologia de ultrasonidos. Con
el desarrollo de esta tecnologia se pretende obtener mapas de densidades, la deteccion de porosidad
interna y también la deteccion de grietas bajo la superficie de las piezas sinterizadas (producto final). Asi
pues, este nuevo dispositivo de ultrasonidos pretende ser una herramienta de inspeccion no destructiva de
la calidad del producto final, répida y eficaz, la cual tiene que permitir a las empresas del sector
pulvimetaldrgico el suministro de productos finales de calidad, y dentro de los niveles de seguridad
comparables a los materiales completamente densos. Los resultados de SINTEST seran aplicables
principalmente a los sectores de automaocion y aeronautico.

En este proyecto participan 3 RTD-performers. MFKK (Hungria) que también es el coordinador, el Grupo
Sistemas Sensores del Departamento de Ingenieria Electrénica de la UPC y el propio CTM; 3 PYME’s
técnicas: Gammatec [Alemania), MHING (Malaga) y Multitest (Bulgaria), y 4 PYME’s como end-users.
Sinterpres S.L (Barbera del Valles), Tozmetal (Turquia), TKI-Ferrit (Hongria) y Danalco (Dinamarca).

En esta reunion, se realizé un seguimiento de las tareas iniciadas a partir del kick-off meeting que tuvo lugar
el pasado mes de Octubre en Hungria. Se mostraron los resultados del estudio sectorial especifico para
validacion de las necesidades de esta industria en herramientas de deteccion de defectos en los
componentes ya sinterizados. En el transcurso de esta reunion tambien se llevd a cabo la descripcion y
discusion de las tareas correspondientes al segundo bloque de trabajo: “Caracterizacion de la densidad y
preparacion de muestras para las series de tests” en el cual el CTM Centre Tecnologic es el lider. Se
acordod que las diferentes Pymes subministraran al CTM diferentes piezas sinterizadas con y sin defectos, y
el CTM tendra que caracterizar la porosidad y determinar los valores criticos que pueden conducir a la
formacion de grietas. También, se intentara correlacionar los parametros del proceso de compactacion y
sinterizado con la formacién de zonas defectuosas en un componente. Finalmente, con los resultados
obtenidos se fabricaran piezas con diferentes grados de compactacion (p.ej. densidad) que se utilizaran
como muestras de referencia para el desarrollo del dispositivo de ultrasonidos.




